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Vorwort

Rechtliche Hinweise

Diese Dokumentation wurde sorgfaltig erstellt. Die beschriebenen Produkte und der Funktions-
umfang werden jedoch standig weiterentwickelt. Wir behalten uns das Recht vor, die Dokumenta-
tion jederzeit und ohne Anklindigung zu Uberarbeiten und zu andern.

Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen in dieser Dokumentation kdnnen keine An-
spruche auf Anderung bereits gelieferter Produkte geltend gemacht werden.

Qualifikation des Personals

Diese Beschreibung wendet sich ausschlieRlich an ausgebildetes Fachpersonal der Steuerungs-,
Automatisierungs- und Antriebstechnik, das mit den geltenden Normen, der zugehdrigen Doku-
mentation und der Aufgabenstellung vertraut ist.

Zur Installation und Inbetriebnahme ist die Beachtung der Dokumentation, der nachfolgenden
Hinweise und Erklarungen unbedingt notwendig. Das Fachpersonal ist verpflichtet, fir jede In-
stallation und Inbetriebnahme die zum betreffenden Zeitpunkt veréffentlichte Dokumentation zu
verwenden.

Das Fachpersonal hat sicherzustellen, dass die Anwendung bzw. der Einsatz der beschriebenen
Produkte alle Sicherheitsanforderungen, einschliefllich samtlicher anwendbarer Gesetze, Vor-
schriften, Bestimmungen und Normen erflllt.

Weiterfiihrende Informationen
Unter den Links (DE)
https://www.isg-stuttgart.de/produkte/softwareprodukte/isg-kernel/dokumente-und-downloads
bzw. (EN)
https://www.isg-stuttgart.de/en/products/softwareproducts/isg-kernel/documents-and-downloads

finden Sie neben der aktuellen Dokumentation weiterfihrende Informationen zu Meldungen aus
dem NC-Kern, Onlinehilfen, SPS-Bibliotheken, Tools usw.

Haftungsausschluss

Anderungen der Software-Konfiguration, die tiber die dokumentierten Méglichkeiten hinausge-
hen, sind unzulassig.

Marken und Patente

Der Name ISG®, ISG kernel®, ISG virtuos®, ISG dirigent® und entsprechende Logos sind eingetra-
gene und lizenzierte Marken der ISG Industrielle Steuerungstechnik GmbH.

Die Verwendung anderer in dieser Dokumentation enthaltene Marken oder Kennzeichen durch
Dritte kann zu einer Verletzung von Rechten der Inhaber der entsprechenden Bezeichnungen
fhren.

Copyright

© ISG Industrielle Steuerungstechnik GmbH, Stuttgart, Deutschland.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts
sind verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schaden-
ersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster oder Geschmacksmustereintra-
gung vorbehalten.
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Allgemeine- und Sicherheitshinweise

Verwendete Symbole und ihre Bedeutung

In der vorliegenden Dokumentation werden die folgenden Symbole mit nebenstehendem Sicher-
heitshinweis und Text verwendet. Die (Sicherheits-) Hinweise sind aufmerksam zu lesen und un-
bedingt zu befolgen!

Symbole im Erklartext

» Gibt eine Aktion an.
= Gibt eine Handlungsanweisung an.

Akute Verletzungsgefahr!

Wenn der Sicherheitshinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, besteht unmittelbare Ge-
fahr fir Leben und Gesundheit von Personen!

Schéadigung von Personen und Maschinen!

Wenn der Sicherheitshinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, kdnnen Personen und
Maschinen geschadigt werden!

Achtung

Einschrankung oder Fehler
Dieses Symbol beschreibt Einschrankungen oder warnt vor Fehlern.

Tipps und weitere Hinweise

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum grundsatzlichen Verstandnis beitragen oder
zusatzliche Hinweise geben.

Beispiel
Allgemeines Beispiel
Beispiel zu einem erklarten Sachverhalt.

Programmierbeispiel

NC-Programmierbeispiel

Programmierbeispiel (komplettes NC-Programm oder Programmsequenz) der beschriebenen
Funktionalitat bzw. des entsprechenden NC-Befehls.

Versionshinweis

Spezifischer Versionshinweis

Optionale, ggf. auch eingeschrankte Funktionalitat. Die Verfligbarkeit dieser Funktionalitat ist von
der Konfiguration und dem Versionsumfang abhangig.
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1 Ubersicht

Aufgabe

Die Funktionalitdt des Fehlermanagements umfasst folgende Bereiche:
» Ausgabeort und Umfang der Fehlerausgabe
* Filtern von Fehlermeldungen, sowohl global als auch kanal- oder achsspezifisch
 Zusatzliche Informationen in Fehlermeldungen hinzufiigen
» Ausgabe benutzerdefinierter Fehlermeldungen durch den Anwender

Versionshinweis

Diese Funktionalitat ist ab der CNC-Version V3.00.xx verfiigbar.

Parametrierung

Die Parametrierung der Fehlerausgabe erfolgt in den Hochlaufparametern. Das Filtern und Er-
ganzen von Fehlermeldungen erfolgt abhéngig von der Ebene, auf der der entsprechende Filter

wirken soll.

Programmierung
Eine komplette Ubersicht findet sich im Kapitel Parameter [ 21].

Eigene Fehlermeldungen kénnen vom Anwender Uber den #ERROR [ 18]- Befehl im NC-Pro-
gramm erzwungen werden.

Obligatorischer Hinweis zu Verweisen auf andere Dokumente

Zwecks Ubersichtlichkeit wird eine verkirzte Darstellung der Verweise (Links) auf andere Doku-
mente bzw. Parameter gewahlt, z.B. [PROG] fur Programmieranleitung oder P-AXIS-00001 flr

einen Achsparameter.

Technisch bedingt funktionieren diese Verweise nur in der Online-Hilfe (HTML5, CHM), allerdings
nicht in PDF-Dateien, da PDF keine dokumentenubergreifenden Verlinkungen unterstitzt.
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2 Beschreibung

Tritt ein Kanal-, Einzelachs- oder Plattformfehler auf, so wird eine entsprechende Meldung abge-
setzt. Fehler kdnnen von einer CNC-Diagnoseinstanz aufbereitet und mit zusatzlicher Information
erganzt werden (Zugriff auf Datenbank / Dateisystem). Der Anwender kann das Verhalten (Filter)
einzelner Fehlermeldungen parametrieren oder tber die SPS einstellen. Die erweiterte Fehler-
meldung wird Uber eine Diagnoseinstanz an das Ubergeordnete Diagnosesystem weitergemel-
det.

An die steuerungsinternen weiteren Teilnehmer (z.B. SPS) wird das Auftreten eines Fehlers kom-
pakt und zeitnah mit Fehler-ID, Fehlerklasse und Zeitpunkt gemeldet. Diese Teilnehmer kdnnen
eine interne Fehlerreaktion unmittelbar ableiten.

Das Lesen und Aufbereiten der CNC-Fehlermeldungen wird standardmafig durch die CNC
durchgefihrt.

Das Weitermelden der Fehler Gber das Kommunikationssystem an eine Uberlagerte Visualisie-
rung wird spezifisch durch den Anwender eingebracht.

Verwaltung von Fehlermeldungen

Die Funktionalitdt des Fehlermanagements ermdglicht dem Anwender die Ausgabe von Fehler-
meldungen zu steuern. Die CNC fungiert hierfir als Sammelstelle aller zur Verfligung stehender
Informationen:

PN
\_/ '
System -
informationen Parameter
v
ISG Anwender
\
L d . . .
CNC il Vorbeesrzzl:nnvon Fehler VISuaIISIerung §= ErrorTrace
Fehlern melden  Protokollierung
Fehler

SPS Antrieb

Abb. 1: Ubersicht Lesen und Auswerten der Fehlermeldung innerhalb der CNC
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Ablauf

 Erfassen und Sammeln aller Fehler der CNC

* Filter: Unterdriicken und Filtern der Fehler

* Add. Info: Hinzufligen von interner / externer Fehlerinformation

» Format: Aufbereitung und Formatierung des Fehlers

* Report & Log: Protokollierung der Fehler in Datei (LOG) -> Protokolldatei

* Report & Log: Melden der aufbereiteten Fehler (REPORT) -> Bildschirmausgabe

Add.
. Lesen Antriebs
7 )
info

Abb. 2: Ablauf und Aufbereitung der Fehlermeldungen in der CNC
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2.1

Melden und Aufzeichnen der Fehler

Die Ausgabe der Fehlermeldungen wird zentral Uber den Parameter P-STUP-00167 [ 24] fest-
gelegt.

Li]

Alle gewiinschten Optionen miissen bei P-STUP-00167 gesetzt werden.
Das ausschliel3liche setzen von NO_WARNINGS flhrt zu keiner Ausgabe!

Der Modus zur Steuerung der Ausgabe kann ebenfalls Uiber CNC-Objekte gelesen und geschrie-
ben werden.

* Lesen Uber cnc_error_manager_mode _r [ 41]
» Schreiben Uber cnc_error_manager_mode_w [ 41]

Ausgabemaoglichkeiten

Print

Grundsatzlich stehen folgende 3 parallele Ausgabemoglichkeiten zur Verfigung:
1. Print: Ausgabe (ber Bildschirm/Shell

2. Log: Ausgabe in Protokolldatei

3. Report: Applikationsspezifische Ausgabe

CNC

» PRINT _>g

C hn Anzeige

Fehler

Fehlerprotokoll

Abb. 3: Uberblick der 3 Ausgabeméglichkeiten

Je nach Applikation kann die Fehlerausgabe direkt auf den Bildschirm bzw. tUber die Shell erfol-
gen.

Protokollierung in Datei

Die Fehler werden in eine Protokolldatei protokolliert. Diese kann Uber den Parameter P-
STUP-00170 [ 26] namentlich festgelegt und Gber P-STUP-00171 [ 26] die maximale Grolke
definiert werden. Sobald die Protokolldatei die definierte maximale Grofde Uberschritten hat, wird
die Originaldatei in eine Backupdatei kopiert und die Originaldatei geldscht.
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Applikationsspezifischer Report

Zusatzlich kann eine applikationsspezifische Ausgabe erfolgen.

,Unmittelbare" Ausgabe an SPS

Neben der Ausgabe der aufbereiteten Fehlermeldung iber PRINT/LOG/REPORT wird die Feh-
lermeldung "im Rohformat" unmittelbar nach Auftreten an die SPS gesendet. Diese Ausgabe
kann ber den Protokoll-Mode P-STUP-00167 [ 24] des Fehlermanagers bei Bedarf komplett
abgeschaltet werden.

> PRINT _.3

Anzeige

» LOG

> REPORT—»E

Fehlerprotokoll

FB ChannelError

Abb. 4: Uberblick der Ausgabeméglichkeiten mit Anbindung des SPS-Bausteins

Die Fehlerausgabe liber die SPS kann nicht gefiltert werden.
Die entsprechenden Filter missen in der SPS realisiert werden.

Falls die SPS keine weiteren Fehlermeldungen der CNC mehr auswerten muss, kann die Ausga-
be an die SPS Uber die Control Unit (CU) auf dem HLI komplett entfallen.

error protocol mode PRINT | LOG | REPORT | SEND_NOT_ TO_PLC

Ausgaben unter TwinCAT 3

In TwinCAT 3 ist der PRINT-Kanal an die Ausgabe zum Event-Logger angebunden:
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211

Unterdriicken von Warnungen

Um den Endanwender nicht mit haufigen Warnungen zu irritieren, kann es von Vorteil sein, diese
fur den Anwender in der Anzeige zu unterdriicken, aber in der Protokolldatei (P-STUP-00170
[ 26]) zu dokumentieren.

Bei einem Reset der Steuerung wird standardmafig eine Warnung erzeugt, diese kann aber tber
den Parameter P-STUP-00166 [+ 23] unterdriickt werden. Hierfir muss die Einstellung des Pro-
tokoll-Modes geandert werden:

Programmierbeispiel

Protokoll-Mode: Filtern von Warnungen — TC3_EventLogger

2.1.2

Warnungen nur in Protokolldatei

error protocol mode LOG | PRINT | REPORT | TC3 EVENT LOGGER |
PRINT NO WARNINGS | REPORT NO WARNINGS

Warnungen auch in Protokolldatei unterdriicken

error protocol mode LOG | PRINT | REPORT | TC3 EVENT LOGGER |
PRINT NO WARNINGS | REPORT NO WARNINGS | LOG NO WARNINGS

Unterdriicken aller Warnungen: Dies beinhaltet auch das Unterdriicken der Ausgabe von War-
nungen zur SPS.

error protocol mode LOG | PRINT | REPORT | TC3 EVENT LOGGER | NO WAR-
NINGS

Diese ist identisch zu:

error protocol mode LOG | PRINT | REPORT | TC3 EVENT LOGGER |
PRINT_NO_WARNINGS | REPORT_NO_WARNINGS | LOG_NO_WARNINGS |
SEND TO PLC NO WARNINGS

Ausgabebeispiele
Protokollierung in Datei

Die Ausgabe einer Fehlermeldung in der Protokolldatei sieht z.B. wie folgt aus:
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A T T T T T T T T T
21.09.2018 16:03:13:571 (5616771) Version: V3.01.3061.3204
Error 20232 - Unexpected 'ENDFOR'; it does not match the actual control block.
Frogram : ..\prg4EventLogTest.nc
Fath Lohprgh (Mo: 65535
File EventLogTest.ne
Elock no: N10 Lineoffzet Start/End: 5/13
Line NO10 SENDFOR
Position: PSR
Channel : [Ho.: 1)
Class= S¥NTAX [Z) Reaction : PROGRAM ABORT (2)
Config ZWEI KANAT, KONFIGURIERUNG
Modul EW FET.C Line : 4017
BF-Type DECODER [9) Comween: DEC 1 [42) Multiple-ID: O
Content : NC _PROGRAM (1)
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— >3
Abb. 5: Ausgabebeispiel - Protokolldatei
Fehlermanagement Seite 12/ 48
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Beschreibung

2.2 Filtern von Fehlermeldungen

Die Ausgabe von Fehlermeldungen kann global, kanal- oder achsspezifisch gefiltert werden.

Filterebene erkennen

Auf welcher Ebene die Fehlermeldung oder Warnung gefiltert werden muss, ist Gber die Art der
Meldung in der Protokolldatei ersichtlich.

Kanalfehlermeldungen oder -warnungen sind wie folgt zu erkennen:

W3. 81,3877 . 6484

Yersion:

Error 28418 - Kanalparameter: Spindelanzahl und Anzahl konf. Spindelachsen sti
IChannel o (No.: 1)

TraLUE a L7

Class : WARNING (@) Reaction : MO REACTION (1)

Walue 1 : Actual walue H

Walue 2 : Expected walue 5]

Walue 3 : Corrected walue @

Conflg : EIN_KAMNAL KONFIGURIERUMNG

WModul : DEC_ABLS.C Line : o@d2

BF-Type : DECODER (9) Commu: DEC_1 (42) Multiple-ID: &
Content : MACHIME-DATA SET (2)

Abb. 6: Meldung aus dem Kanal

Achsfehlermeldungen oder -warnungen sind wie folgt zu erkennen:

W3, @1, 3e77 . edel

Yersion:

Error 118112 - Geschwindigkeltsoverride ueberschreitet Grenzwert.
| 2xis : Achse 1 (Axis-no: 1) |
Walue : 1. 235e+d Flazx oo
Class ;O WARNING (@) Reaction : NO REACTION (1)
Walue 1 : Logical axis-number : 1
Walue 2 : Actual walue : 1.23%e+004
Walue 3 : Limiting walue HERIC C G
¥alue 4 : Corrected walue HNRG G
Utility : Error 2845 - Fehlerhafter Index bei Arrayparameter.
Modul : ISG_UTIL.C Line : 3866
Config : EIN_KAMNAL KONFIGURIERUMNG
Modul : MDS_UTIL.C Line : 21987
BF-Type : AX WERWALT (&) Commu: BXY (2) Multiple-ID: @
Contert : MACHIME-DATA SET (2)
----------------------------------------------------------------------------- >3
Abb. 7: Meldung einer Achse
Fehlermanagement Seite 13 /48
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Eine Meldung aus dem Hochlauf hat weder einen Achs- noch einen Kanaleintrag:

R LT T L e LT TP
Bh.E7. 2621 B8:20:36:815 (@) Yersion: W3.81,3077.60484
Error 1881117 - Unbekanntes Listenelement in Liste enthalten.
File : hochtwin.lis

Fileoffset: 144
Line ! b storage size[d] 2 BEEEE
Class WARNING (@) Reaction NO REACTION (1)

Utility : Error 1881117 - Unbekanntes Listenelement in Liste erthalten.
Modul : INTPR.C Line : 2&9&

Config : EIN_KAMAL KOMFIGURIERUNG

WModul : HOCH UTI.C Line : 532

BF-Twpe : SYS_ABLS (18) Commu: (&) Multiple-ID: @&
Content : INTERPRETE_FILE (&)

Abb. 8: Meldung aus dem Hochlauf
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2.2.1

Programmierbeispiel Filtern von Fehlermeldungen

Die Warnung ID 20048 soll im ersten Schritt exemplarisch gefiltert und im zweiten Schritt um
einen Zusatztext erweitert werden.

Es handelt sich um eine Warnung im Kanal; folgendes ist zu parametrieren:

Programmierbeispiel

Filtern einer einzelnen Fehlermeldung

error filter[0].reason 20048 (P-CHAN-00378)
(HIDE - keine Ausgabe der Meldung)
error_ filter[0].conditional action HIDE (P-CHAN-00381)

Mit diesen Einstellungen wird die Ausgabe der Warnung ID 20048 unterbunden.

Um diesen Filter fir mehrere Meldungen wie beispielsweise den IDs 20048, 20622 und 21691 zu
verwenden, musste die Zeile wie folgt erweitert werden:

error filter[0].reason 20048, 20622 , 21691

Es kdnnen maximal 5 Fehler-IDs in einem Filter angegeben werden.

Programmierbeispiel

Bestimmte Warnung zu Fehler verandern

error filter[0].reason 20048 (P-CHAN-00378)
error filter[0].action NONE (P-CHAN-00379 keine Aktion)

(Aktion: Ausgabe als Syntaxfehler)
error filter[0].conditional action F_SYNTAX (P-CHAN-00381)

Mit diesen Einstellungen wird aus der Warnung ID 20048 in der Ausgabe ein Fehler der Behe-
bungsklasse 2.
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Beschreibung

2.3 Aktivieren von Filterregeln

Filterregeln kdnnen von der Oberflache oder der SPS dynamisch aktiviert und deaktiviert werden.
Dies ist auf Plattformebene, kanal- und achsspezifisch moglich.

Voraussetzung daflr ist, dass bei der Definition der Filterregel ein entsprechendes Bit im Datum
,activation_bit* gesetzt wird.

- form
Def(ijn;tion ,' P —
HMI Filterrege Kanal

Modus
Fehler-
management

CNC
= PRINT —» &

e
o Anzeige

HLI

. Fehler — » LOG —» P—ro okoll
Aktivieren -
Filter-

> CU —»

SPS rogel — REPORT—>

Fehlerprotokoll

Abb. 9: Aktivieren von Filterregeln

Aktivierung uliber die Oberflache

Voraussetzung dafir ist das Zusammenspiel von Parameter und CNC-Objekt.
Fur die Nutzung sind folgende Paare zu betrachten:

* Plattform: P-STUP-00188 und cnc_error_filter_w [ 40]

» Kanalspezifisch: P-CHAN-00380 und mc_error_error_filter_ w [ 40]

» Achsspezifisch: P-AXIS-00629 und ac_<i>_error_filter_ w [ 41]

Aktivierung uiber SPS

Voraussetzung daflr ist das Zusammenspiel von Parameter und entsprechender Control Unit
(CU).

Fur die Nutzung sind folgende Paare zu betrachten:

* Plattform: P-STUP-00188 und der CU error_filter [ 43]

» Kanalspezifisch: P-CHAN-00380 und CU error_filter [ 44]
» Achsspezifisch: P-AXIS-00629 und CU error _filter [ 45]
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24

Ausgeben eigener Fehlermeldungen

Der Anwender hat die Mdglichkeit, im NC-Programm Uber den NC-Befehl #£ERROR [/ 18] eige-
ne Fehlermeldungen auszugeben.

Die zugehorigen Fehlertexte werden in einer Textdatei hinterlegt, die Gber P-STUP-00169 [ 25]
parametriert wird. Die Ausgabe erfolgt in die Protokolldatei, die Gber P-STUP-00170 [ 26] defi-
niert wird.

Die in der Textdatei hinterlegten Fehler-IDs mit den zugehoérigen Fehlertexten werden aus-
schlieBllich in die Protokolldatei geschrieben.

Der Bereich fiir moégliche Fehler-IDs ist 1 - 1000.

Programmierbeispiel

Kundenspezifischer Fehlertext in Protokolldatei

Inhalt der kundenspezifischen Fehlertextdatei:
455 Fehlertext zu ID455

Der Aufruf im NC-Programm ist dann wie folgt:
#ERROR [ID455 RC2 PV1=5 PV2=4.999 PM1=2 PM2=3]

Weitere Informationen zum #ERROR-Befehl : [PROG://Benutzdefinierte Fehlerausgabe [ 18]]

Die Ausgabe in der Protokolldatei:

L e e R
|@9.687.2821 ©6:33:48:225 (739347 Version: YW3.01.3877. 6046040
= m
| Error 455 - Fehlertext zu ID 455
| Program @ -

Block no: MWe Lineoffset S“tart/End: @746

Position:

Yalue 5

Class :OSYNTAX (2) Reaction : PROGRAM ABORT (23
Yalue 1 : Actusl walue H

Yalue 2 @ Error walue : 4,999

Config : EIMN_KANAL_KONFIGURIERUMG

Modul : STR_ERR.C Line : 766

BF-Type : DECCDER (9) Commu: DEC_1 (42 Multiple-ID: &
Content : MC_PROGRAM (1)

Abb. 10: Ausgabe eigener Fehlertexte in Protokolldatei

Eigendefinierte Fehlermeldungen unter TwinCAT3 siehe: Ausgabe eigendefinierter Fehlermel-
dungen an HMI
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241 Benutzerdefinierte Fehlerausgabe (#ERROR)

Der NC-Befehl #ERROR erlaubt die Ausgabe anwenderdefinierter Fehlermeldungen, die von der
Ubergeordneten Bedienung (GUI = Graphical User Interface) weiterverarbeitet werden. Zusatzli-
che Parameter bieten die Mdglichkeit zur genaueren Spezifizierung des Fehlers.

Die Zuordnung zwischen Fehlernummer (ID) und Fehlertext erfolgt in einer anwenderspezifi-
schen Datei (FCT-M7// Ausgeben eigener Fehlermeldungen [ 17]). Speicherort (Pfad) und Na-
me dieser Datei werden im Parameter P-STUP-00169 [ 25] eingetragen.

Syntax:
#ERROR [ [ID=..] [RC=..] [MID=..] {PV<i>=.} {PM<j>=.} {PIV<i>=.} ]
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ID=..

MID=..

PV<i>=..

PM<i>=..

PIV<i>=..

Fehlernummer:

1...1000: Der Zahlenwert bestimmt die auszugebende kundenspezifische Fehlernum-
mer.

Fehlerbehebungsklasse:
0: Warnung, Kein Ubergang in Fehlerzustand. Fortsetzung der Programmbearbeitung.
2: Fehler, Ubergang in Fehlerzustand. Per NC-RESET behebbar.

7: Fataler Fehler, Ubergang in Zustand 'Systemfehler'. Neustart der Steuerung erforder-
lich.

Mehrfach-ID. Zahler dient als Unterscheidungsmerkmal, wenn in einem NC-Programm
mehrmals der #ERROR-Befehl mit der gleichen Fehlernummer (ID) verwendet wird.
MID muss eine positive Ganzzahl sein.

Es kénnen maximal 5 (1 <= i <= 5) kundenspezifische Zahlenwerte (PV1...PV5) im Real-
format in der Fehlermeldung mit ausgegeben werden.

Die maximal 5 (1 <= i <= §) PM-Parameter (PM1...PM5) dienen dazu, die Bedeutung der
PV—-Parameter genauer zu spezifizieren.

0: IGNORE, Wert ohne Bedeutung
: Grenzwert

: Aktueller Wert

: Fehlerhafter Wert

: Erwarteter Wert

: Korrigierter Wert

: Logische Achsnummer

: Antriebstyp

0 N O 0o~ WN =

: Logische Bedienelementnummer

©

: Zustand

—_
o

: Transition

—_
—_

: Sender

—_
N

: Klasse

=
w

. Instanz

—
N

: Identifikationsnummer
: Status

: Ringnummer

: Satznummer

A A A
o N O O

: Unterer Grenzwert

—_
[(e]

: Oberer Grenzwert
: Startwert
21: Endwert

Die maximal 4 (1 <= i <= 4) PIV-Parameter (PIV1...PIV4) dienen zur Ubermittlung zu-
satzlicher Informationen im Realformat.

N
o
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Beschreibung

Fur nicht programmierte Parameter sind folgende Standardwerte giiltig:

ID 1
RC 0
MID 0
PV1...PV5 0.0
PM1...PM5 1
PIV1...PIV4 0.0

Programmierbeispiel

Benutzerdefinierte Fehlerausgabe

; Ausgabe der Warnung mit ID 100, Mehrfachkennung 10
#ERROR [ID100 RCO MID10]

; Ausgabe des Fehlers mit ID 455 mit Parametern
; Fehler 455 mit Parametern
; Parameter 1 - aktueller Wert ist 1

Parameter 2 - fehlerhafte Wert ist 4.999

#ERROR [ID455 RC2 PV1=5 PV2=4.999 PM1=2 PM2=3]

; Fataler Fehler 999
#ERROR [ID999 RC7]

Fehlermanagement
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3 Parameter
3.1 Ubersicht

Hochlaufparameter

ID

Parameter

Beschreibung

P-STUP-00166

Nno_error_messa-
ge_at_reset

Protokollierung eines CNC-Resets

P-STUP-00167

error_protocol_mode

Logging Modus

P-STUP-00168

error_text_of id

Name der Datei fir Fehlermeldungstexte

P-STUP-00169

error_text_user_of id

Name der Datei fir anwenderspezifische Fehlermeldungstexte

P-STUP-00170

error_log_file_name

Name der Error-Logdatei

P-STUP-00171

error_log_file_max_si-
ze

Maximale Grofde der Error-Logdatei

P-STUP-00172

error_plc_wait_cycles

Wartezyklen vor Auswertung der SPS Aktivierung

P-STUP-00173

error_ao_name

Zusatzlicher Beschreibungstext (AO-Name)

P-STUP-00186

error_filter[i].reason

Identifikation des Fehlers (Ursache)

P-STUP-00187

error_filter[i].action

Fehleraktion, die ausgeflihrt werden soll

P-STUP-00188

error_filter[i].conditio-
nal_activation

Aktivierung Gber SPS / HMI

P-STUP-00189

error_filter[i].conditio-
nal_action

Aktion die erst nach Freigabe durch SPS / HMI ausgefihrt werden
soll

P-STUP-00190

error_filter[i].conditio-
nal_param

Zusatzlicher Vergleichsparameter im Falle einer Antriebsfehlermel-
dung

P-STUP-00191

error_filter[i].conditio-

Individuelle zusatzliche Fehlerinformation zur Ausgabe

nal_output
Kanalparameter
ID Parameter Beschreibung
P-CHAN-00338 | mdi_log_file Name der Handsatz-Logdatei

P-CHAN-00339

mdi_log_file_max_size

Maximale Groflie der Handsatz-Logdatei

P-CHAN-00378

error_filter[i].reason

Identifikation des Fehlers (Ursache)

P-CHAN-00379

error_filter[i].action

Fehleraktion, die ausgefuhrt werden soll

P-CHAN-00380

error_filter[i].conditio-
nal_activation

Aktivierung Gber SPS / HMI

P-CHAN-00381

error_filter[i].conditio-
nal_action

Aktion die erst nach Freigabe durch SPS / HMI ausgefiihrt werden
soll

P-CHAN-00382

error_filter[i].conditio-
nal_param

Zusatzlicher Vergleichsparameter im Falle einer Antriebsfehlermel-
dung
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Parameter

ID Parameter Beschreibung

P-CHAN-00383 | error_filter[i].conditio- Individuelle zusatzliche Fehlerinformation zur Ausgabe
nal_output

Achsparameter

ID Parameter Beschreibung

P-AXIS-00627 error_filter[i].reason Identifikation des Fehlers (Ursache)

P-AXIS-00628 error_filter[i].action Fehleraktion, die ausgeflihrt werden soll

P-AXIS-00629 error_filter[i].conditio- Aktivierung Gber SPS / HMI
nal_activation

P-AXIS-00630 error_filter[i].conditio- Aktion die erst nach Freigabe durch SPS / HMI ausgefihrt werden
nal_action soll

P-AXIS-00631 error_filter[i].conditio- Zusatzlicher Vergleichsparameter im Falle einer Antriebsfehlermel-
nal_param dung

P-AXIS-00632 error_filter[i].conditio- Individuelle zusatzliche Fehlerinformation zur Ausgabe

nal_output

Fehlermanagement
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3.2 Beschreibung
3.21 Hochlaufparameter

P-STUP-00166 | Protokollierung eines CNC-Resets als Events in der Fehlermeldungsausgabe

Beschreibung Der Parameter definiert, ob der durch den Anwender ausgeldste CNC-Reset als Ereignis in
das Protokoll der Fehlermeldungen mit aufgenommen wird.

Bei einem CNC-Reset werden die bisher aufgetretenen Fehlermeldungen quittiert. Dies findet
immer statt, unabhangig von der Einstellung von P-STUP-00166.

Parameter no_error_message_at_reset

Datentyp BOOLEAN

Datenbereich 0: ein CNC-Reset wird als Warnung ID 270076 in der Fehlermeldungsausgabe protokolliert
1 ein CNC-Reset wird nicht protokolliert

Dimension -—

Standardwert 0

Anmerkungen
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Parameter

P-STUP-00167

Protokollmodus der Fehlerausgabe

Beschreibung

Mit diesem Parameter kann die Ausgabe und der Umfang der Fehlerausgabe gesteuert wer-

den.

Parameter error_protocol_mode

Datentyp STRING

Datenbereich Kennung Bedeutung
FILTER_OFF Es werden keine Filter ausgewertet
VERBOSE Erweiterte interne Diagnose

WITHOUT_ERROR_MANAGER

Direkte Ausgabe ohne Fehlermanagement

PRINT Ausgabe als Print ausfihren
LOG Ausgabe auf Log-Datei protokollieren
REPORT Ausgabe auf Log-Datei protokollieren

SEND_TO_PLC_NONE

Ausgabe an die SPS unterdriicken

PRINT_EXTENDED

Erweiterte Print-Ausgabe

LOG_EXTENDED

Erweiterte Log-Ausgabe

REPORT_EXTENDED

Erweiterte applikationsspezifische Ausgabe

PRINT_NO_WARNINGS

Warnungen werden in der Print-Ausgabe un-
terdrickt

LOG_NO_WARNINGS

Warnungen werden in der Log-Ausgabe un-
terdriickt

REPORT_NO_WARNINGS

Warnungen werden in der Report-Ausgabe
unterdrickt

SEND_TO_PLC_NO_WARNINGS

Warnungen an SPS unterdriicken

STARTUP_NO_WARNINGS

Warnungen wahrend Steuerungshochlauf un-
terdriicken

NO_WARNINGS

Unterdricken aller Warnungen

TC3_EVENT_LOGGER

Ausgabe an TC3-Event-Logger

TC3_EVENT_LOGGER_CONFIRMED

Ausgabe an TC3-Event-Logger, automatische
Bestatigung (Zustand Confirmed) beim Lo-
schen der Fehlermeldung

TC3_EVENT_LOGGER_NO_CONFIRMATI-
ON

Ausgabe an TC3-Event-Logger ohne eine Be-
statigung (Confirmation) anzufordern

Dimension -
Standardwert LOG | PRINT | REPORT
Anmerkungen Hinweis:

Um beispielsweise Warnungen bei der Print-Ausgabe zu unterdriicken muss der gesamte

Modus entsprechend gesetzt werden.

error protocol mode LOG | PRINT

| REPORT |

PRINT NO_WARNINGS

Fehlermanagement
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P-STUP-00168

Name der Datei fiir Fehlermeldungstexte

Beschreibung

Name der Datei, welche die zur ID (Fehlernummer) gehdrigen Fehlermeldungstexte enthalt.
Diese konnen zur Ausgabe in die Log-Datei verwendet werden. Anhand dieser Datei erfolgt
die Zuordnung einer Fehlernummer zum zugehdrigen Fehlermeldungstext.

Die Datei enthalt fiir jede Fehler-ID eine Zeile nach folgendem Format :
<Error-ID> TABULATOR <Error-Text>

Wird keine Datei angegeben, so wird die Standarddatei 'err_text_version_eng.txt' angenom-
men.

Parameter

error_text_of id

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 256 Zeichen

Dimension

Standardwert

err_text_version_eng.txt

Anmerkungen

P-STUP-00169

Name der Datei fiir anwenderspezifische Fehlermeldungstexte

Beschreibung

Vergleichbar zu Standardfehlertexten (siehe P-STUP-00168) kann der Anwender in dieser
Datei anwenderspezifische Texte angeben. Diese Texte werden flir Fehler-IDs im Bereich
[1;1000], die vom Anwender Uber den NC-Befehl #ERROR [ 18] selbst definieren kann, und
fur Fehler der McCOM-Schnittstellen verwendet. Anhand dieser Datei erfolgt die Zuordnung
einer Fehlernummer zum zugehdrigen anwenderspezifischen Fehlermeldungstext.

Die Datei enthalt fir jede Fehler-ID eine Zeile nach folgendem Format :

<Error-ID> TABULATOR <Anwenderspezifischer-Error-Text>

Die Konfiguration des Dateinamens erfolgt mit relativer oder absoluter Pfadangabe.
Weitere Informationen siehe auch (FCT-M7// Ausgeben eigener Fehlermeldungen [ 17]).

Parameter

error_text_user_of id

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 256 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

Fir die Fehlerwerte 292030- 292033 (ERR_KIN_TRAFO_CONFIG/ -INITIALIZE/ -FOR-
WARD/ -BACKWARD) werden die zurtickgegebenen Fehler-IDs der McCOM-Methoden auf-
geldst.
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Parameter

P-STUP-00170

Name der Error-Logdatei

Beschreibung

Name der Error-Logdatei (mit relativer oder absoluter Pfadangabe).

Wird kein vollstandiger Name angegeben, so wird keine Logdatei erzeugt und die Fehlermel-
dung ID 296000 ausgegeben.

Wenn der Parameter nicht konfiguriert ist, dann wird die Error-Logdatei mit dem Standardda-
teinamen erzeugt.

Parameter

error_log_file_name

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 256 Zeichen

Dimension -—--
Standardwert \error.log
Anmerkungen Der Standarddateiname und der zugehdrige Pfad sind applikationsabhangig.

P-STUP-00171

Maximale GroRe der Error-Logdatei in Byte

Beschreibung

Der Parameter definiert die maximale GrélRe der Error-Logdatei.

Parameter

error_log_file_max_size

Datentyp

SGN32

Datenbereich

> 0 :Maximale GroRe der Error-Logdatei. Wird diese Grofe Uberschritten, so wird die Original-
datei in eine Backupdatei kopiert (Erweiterung <name>.bak) und der Inhalt der Originaldatei
geldscht.

== 0 : Es wird keine Backupdatei angelegt.

Dimension

Standardwert

100000

Anmerkungen

P-STUP-00172

Wartezyklen vor Auswertung der PLC Aktivierung

Beschreibung

Wartezyklen in CNC-Ticks nach Auftreten eines Fehlers, bis die Aktivierungsmaske der SPS
fur die Filterregeln ausgewertet wird.

Parameter

error_plc_wait_cycles

Datentyp

UNS32

Datenbereich

0 ... MAX(UNS32)

Dimension

Standardwert

Anmerkungen
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Parameter

P-STUP-00173

Zusatzlicher Beschreibungstext (AO-Name)

Beschreibung

Beschreibungstext (Architecture Object), welcher bei einer Fehlermeldung zusatzlich angefligt
wird.

Parameter

error_ao_name

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 83 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-STUP-00186

Fehlerursache

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerkennungen kdénnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text) {, ( number | text ) }

mit:
number := CNC-Fehlernummer
text ;= " fehlerspezifischer Text "

Beispiel:
error_filter[0].reason "D012:", 123000, 123001

Wird ein Fehler gemeldet, so wird in den definierten Plattform-/ Kanal-/ Achsfiltern nachgese-
hen, ob hierfir eine benutzerspezifische Filterregel definiert ist.

Parameter

error_filter[i].reason miti = 0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 96 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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Parameter

P-STUP-00187

Fehleraktion

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers durchgefiihrt werden soll.

Parameter

error_filter[i].action miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)

Datentyp

STRING

Datenbereich

ACTION = NONE | DRIVE_STATE_REQ | PRE_RUN_STATE_REQ | RUN_STATE_REQ

NONE: Keine Aktion
DRIVE_STATE_REQ: Auslesen des Antriebsstatus

PRE_RUN_STATE_REQ: Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in PRE-Run-Zu-
stand

RUN_STATE_REQ: Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in Run-Zustand

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

Fir SERCOS-Antriebs-Profile:
DRIVE_STATE_REQ: S-0-0095 diagnostic

PRE_RUN_STATE_REQ: S-0-0021: list of unknown operation data in CP2 -> CP3, command
127

RUN_STATE_REQ: S-0-0022: list of unknown operation data in CP3 -> CP4, command 128
Fir ProfiDrive-Profile:
<all actions> Parameter 945

Far CANopen-Profile
<all actions> Parameter ID603F
* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-STUP-00188

Bedingte Aktivierung

Beschreibung

Beim Setzen des entsprechenden Bits Uiber die Oberflache oder die SPS (HLI::ControlUnit-
Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Plattform [ 43]) wird diese Filterregel aktiviert.

Parameter error_filter[i].conditional_activation miti = 0 ... 3 (Maximale. Anzahl der Filter, applikationsspe-
zifisch)

Datentyp UNS32

Datenbereich 32 Bit

Dimension -

Standardwert 0

Anmerkungen Parametrierbeispiel:

error_filter[0].conditional _activation 0x2

Ein Aktivierungsbit = 0 bedeutet, dass die Aktion immer durchgefuhrt wird.
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P-STUP-00189

Bedingte Aktion

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers und beim Zutreffen der Bedingung
durchgefiihrt werden soll.

Parameter error_filter[i].conditional_action miti=0 ... 3
(Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

ACTION = NONE | ([ HIDE ][ FORCE ])
FORCE = F_WARNING | F_SYNTAX | F_ERROR | F_SEVERE | F_FATAL
HIDE = [ HIDE ] [ HIDE_LOG ][ HIDE_PRINT ] [ HIDE_REPORT ]

NONE: keine Aktion

HIDE: Jede Fehlerausgabe unterdriicken

HIDE_LOG: Fehlerausgabe in Error-Log-Datei wird unterdriickt
HIDE_DISPLAY: Fehlerausgabe wird unterdruickt

HIDE_REPORT: Applikationsspezifische Fehlerausgabe wird unterdrtickt

F_WARNING: Fehler wird als WARNING ausgegeben (Bebungsklasse = 0)
F_SYNTAX: Fehler wird als Syntaxfehler ausgegeben (Behebungsklasse = 2)

F_ERROR: Fehler durch NC-Programm oder andere Bedienaktion (Fehlerbehebungsklasse =
5)

F_SEVERE: Schwerer Fehler, erfordert Warmstart, (Behebungsklasse = 6)
F_FATAL: Schwerer Fehler, erfordert kompletten Kaltstart (Behebungsklasse = 7)

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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Parameter

P-STUP-00190

Bedingter Filteraktivierung

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerkennungen kdnnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text ) {, ( number | text ) }

mit:
number := CNC-Fehlernummer
text := " fehlerspezifischer Text "

Parameter error_filter[i].conditional_param miti = 0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezi-
fisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 96 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

Parametrierbeispiel:
error_filter[0].conditional _param "D012:", 123, 1001

Individuelle Filtertexte werden nur beim Auslesen des SERCOS-Antriebsfehlers S95 gepriift.

Fehlernummer werden nur bei SERCOS-Antriebsfehler (S21 und S22) und bei ProfiDrive-An-
triebsfehler (Parameter 945) gepruft.

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-STUP-00191

Ausgabe einer zusitzlichen Fehlerinformation

Beschreibung

Dieser Text wird im Falle des Zutreffens der Filterbedingung transparent Gber die CNC_ER-
ROR_INFO-Datenstruktur weitergereicht. D.h. hierliber hat der Anwender die Moglichkeit, be-
dingt eine zusatzliche Fehlerinformation mit auszugeben.

Parameter error_filter[i].conditional_output miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter,
applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 32 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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3.2.2

Kanalparameter

P-CHAN-00338

Name der Handsatz-Logdatei

Beschreibung

Wird der Name angegeben, so wird jedes Handsatzkommando des NC-Kanals in diese Datei
protokolliert. Neben spaterer Diagnosefahigkeit wird diese Datei auch fir die Fehleranzeige
genutzt. D.h. kommt es innerhalb des Handsatzes zu einem CNC-Fehler, so wird in der Feh-
lermeldung der kommandierte Handsatz gleich angezeigt.

Parameter

mdi_log_file

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 256 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-CHAN-00339

Maximale GroRe der Handsatz-Logdatei

Beschreibung

Da die Protokolldatei bei jedem neuen Handsatz anwachst, kann diese uUber diese Angabe in
der GroRRe begrenzt werden. Wird die GroRe der Protokolldatei Gberschritten, so wird diese
vor dem Protokollieren des aktuellen Handsatzes zunachst automatisch geleert.

Parameter

mdi_log_file_max_size

Datentyp

UNS32

Datenbereich

0 ... MAX(UNS32)

Dimension -
Standardwert 0*
Anmerkungen * keine GréRRenbegrenzung
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P-CHAN-00378

Fehlerursache (Filterung von Fehlermeldungen im Kanal)

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerkennungen kdnnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text ) {, ( number | text ) }

mit:
number := CNC-Fehlernummer
text := " fehlerspezifischer Text "

Beispiel:
error_filter[0].reason "D012:", 123000, 123001

Wird ein Fehler gemeldet, so wird in den definierten Plattform-/ Kanal-/Achsfiltern nachgese-
hen, ob hierflr eine benutzerspezifische Filterregel definiert ist.

Parameter

error_filter[i].reason miti = 0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)

Datentyp

STRING

Datenbereich

Maximal 96 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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Parameter

P-CHAN-00379

Fehleraktion (Filterung von Fehlermeldungen im Kanal)

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers durchgefiihrt werden soll.

Parameter

error_filter[i].action miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)

Datentyp

STRING

Datenbereich

ACTION = NONE | DRIVE_STATE_REQ | PRE_RUN_STATE_REQ | RUN_STATE_REQ

Schliisselwort Bedeutung

NONE Keine Aktion

DRIVE_STATE_REQ Auslesen des Antriebsstatus

PRE_RUN_STATE_REQ Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in PRE-

Run-Zustand

RUN_STATE_REQ Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in Run-Zu-

stand

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

Fir SERCOS-Antriebs-Profile:
* DRIVE_STATE_REQ S-0-0095 diagnostic

« PRE_RUN_STATE_REQ S-0-0021: list of unknown operation data in CP2 -> CP3, com-
mand 127

* RUN_STATE_REQ S-0-0022: list of unknown operation data in CP3 -> CP4, command
128

Fuar ProfiDrive-Profile:
 <all actions> Parameter 945

Fur CANopen-Profile
« <all actions> Parameter ID603F
* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-CHAN-00380

Bedingte Aktivierung (Filterung von Fehlermeldungen im Kanal)

Beschreibung

Beim Setzen des entsprechenden Bits Uber die Oberflache oder die SPS (HLI::Control Unit-
Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Kanal [ 44]) wird diese Filterregel aktiviert.

Parameter error_filter[i].conditional_activation miti =0 ... 3 (Maximale. Anzahl der Filter, applikationsspe-
zifisch)

Datentyp UNS32

Datenbereich 32 Bit

Dimension -—--

Standardwert 0

Anmerkungen Parametrierbeispiel:

error_filter[0].conditional _activation 0x2

Ein Aktivierungsbit = 0 bedeutet, dass die Aktion immer durchgefiihrt wird.
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P-CHAN-00381

Bedingte Aktion (Filterung von Fehlermeldungen im Kanal)

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers und beim Zutreffen der Bedingung
durchgefiihrt werden soll.

Parameter error_filter[i].conditional_action miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter,
applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

ACTION = NONE | ([ HIDE ] [FORCE ])
FORCE = F_WARNING | F_SYNTAX | F_ERROR | F_SEVERE | F_FATAL
HIDE = [ HIDE ] [ HIDE_LOG ] [ HIDE_PRINT ] [ HIDE_REPORT ]

NONE: keine Aktion

HIDE: Jede Fehlerausgabe unterdricken

HIDE_LOG: Fehlerausgabe in Error-Log-Datei wird unterdrickt
HIDE_DISPLAY: Fehlerausgabe wird unterdrickt

HIDE_REPORT: Applikationsspezifische Fehlerausgabe wird unterdriickt

F_WARNING: Fehler wird als WARNING ausgegeben (Bebungsklasse = 0)
F_SYNTAX: Fehler wird als Syntaxfehler ausgegeben (Behebungsklasse = 2)

F_ERROR: Fehler durch NC-Programm oder andere Bedienaktion (Fehlerbehebungsklasse =
5)

F_SEVERE: Schwerer Fehler, erfordert Warmstart, (Behebungsklasse = 6)
F_FATAL: Schwerer Fehler, erfordert kompletten Kaltstart (Behebungsklasse = 7)

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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P-CHAN-00382

Bedingter Filteraktivierung (Filterung von Fehlermeldungen im Kanal)

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerkennungen kdnnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text ) {, ( number | text ) }

mit:
number := CNC-Fehlernummer
text := " fehlerspezifischer Text "

Parameter error_filter[i].conditional_param miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezi-
fisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 96 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

Parametrierbeispiel:
error_filter[0].conditional _param "D012:", 123, 1001

Individuelle Filtertexte werden aktuell nur beim Auslesen des SERCOS-Antriebsfehlers S95
gepruft.

Fehlernummer werden nur bei SERCOS-Antriebsfehler (S21 und S22) und bei ProfiDrive-An-
triebsfehler (Parameter 945) gepruft.

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-CHAN-00383

Ausgabe einer zusatzlichen Fehlerinformation (Filterung von Fehlermeldungen im Ka-
nal)

Beschreibung

Dieser Text wird bei zutreffender Filterbedingung transparent tiber die CNC_ERROR_INFO-
Datenstruktur weitergereicht. D.h. hieriber hat der Anwender die Moglichkeit, bedingt eine zu-
satzliche Fehlerinformation mit auszugeben.

Parameter error_filter[i].conditional_output miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter,
applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 32 Zeichen

Dimension

Standardwert

*

Anmerkungen

* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

Fehlermanagement

Seite 35/ 48



kernel| Industrielle Steuerungstechnik GmbH Parameter

3.2.3 Achsparameter

P-AXIS-00627 Fehlerursache (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung Die einzelnen Fehlerkennungen kénnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text) {, ( number | text )}

mit:

number := CNC-Fehlernummer
text .= "fehlerspezifischer Text"
Beispiel:

error_filter[0].reason "D012:", 123000, 123001

Wird ein Fehler gemeldet, so wird in den definierten Plattform-/ Kanal-/Achsfiltern nachgese-
hen, ob hierflr eine benutzerspezifische Filterregel definiert ist.

Parameter error_filter[i].reason miti = 0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich Maximal 96 Zeichen

Achstypen T,R,S

Dimension T: - R,S: ----

Standardwert *

Anmerkungen * Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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P-AXIS-00628

Fehleraktion (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers durchgefiihrt werden soll.

Parameter

error_filter[i].action miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)

Datentyp

STRING

Datenbereich

ACTION = NONE | DRIVE_STATE_REQ | PRE_RUN_STATE_REQ | RUN_STATE_REQ

NONE:
DRIVE_STATE_REQ:
PRE_RUN_STATE_REQ:

Keine Aktion
Auslesen des Antriebsstatus

Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in
PRE-Run-Zustand

Fehler wahrend Hochlauf des Steuerungsbusses in
Run-Zustand

RUN_STATE_REQ:

Achstypen T,R, S
Dimension T: ---- R,S: ----
Standardwert *
Anmerkungen Far SERCOS-Antriebs-Profile:
DRIVE_STATE_REQ S-0-0095 diagnostic
PRE_RUN_STATE_REQ S-0-0021: list of unknown operation data in CP2 ->
CP3, command 127
RUN_STATE_REQ S-0-0022: list of unknown operation data in CP3 ->
CP4, command 128
Fur Profidrive-Profile:
<all actions> Parameter 945
Fir CANopen-Profile
<all actions> Parameter ID603F
* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
P-AXIS-00629 Bedingte Aktivierung (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung

Beim Setzen des entsprechenden Bits tiber die Oberflache oder die SPS (HLI:: ControlUnit-
Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Achse [ 45]) wird diese Filterregel aktiviert.

Parameter error_filter[i].conditional_activation miti = 0 ... 3 (Maximale. Anzahl der Filter, applikationsspe-
zifisch)

Datentyp UNS32

Datenbereich 32 Bit

Achstypen TR, S

Dimension T - R,S: ----

Standardwert 0

Anmerkungen Parametrierbeispiel:

error_filter[0].conditional _activation 0x2
Ein Aktivierungsbit = 0 bedeutet, dass die Aktion immer durchgefihrt wird.
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Parameter

P-AXIS-00630

Bedingte Aktion (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung

Aktion, die bei Auftreten des entsprechenden Fehlers und beim Zutreffen der Bedingung
durchgefiihrt werden soll.

Parameter error_filter[i].conditional_action miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter,
applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

ACTION =NONE | ([HIDE ][ FORCE])

FORCE =F_WARNING | F_SYNTAX | F_ERROR | F_SEVERE | F_FATAL
HIDE =[HIDE ] [HIDE_LOG ] [ HIDE_PRINT ] [ HIDE_REPORT ]
NONE: keine Aktion
HIDE: Jede Fehlerausgabe unterdricken
HIDE_LOG: Fehlerausgabe in Error-Log-Datei wird unterdrtickt
HIDE_DISPLAY: Fehlerausgabe wird unterdrickt
HIDE_REPORT: Applikationsspezifische Fehlerausgabe wird unterdrickt
F_WARNING: Fehler wird als WARNING ausgegeben (Behungsklasse = 0)
F_SYNTAX: Fehler wird als Syntaxfehler ausgegeben (Behebungsklasse = 2)
F_ERROR: Fehler durch NC-Programm oder andere Bedienaktion (Fehlerbehe-
bungsklasse = 5)
F_SEVERE: Schwerer Fehler, erfordert Warmstart, (Behebungsklasse = 6)
F_FATAL: %chwerer Fehler, erfordert kompletten Kaltstart (Behebungsklasse =
Achstypen TR, S
Dimension T: - R,S: ----
Standardwert *
Anmerkungen * Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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Parameter

P-AXIS-00631

Bedingte Filteraktivierung (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerkennungen kdnnen als Nummern oder Texte aufgelistet werden, wobei
die gesamte Zeile folgender Syntax entsprechen muss:

( number | text ) {, ( number | text ) }

mit:
number := CNC-Fehlernummer
text := " fehlerspezifischer Text "

Parameter error_filter[i].conditional_param
miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 96 Zeichen

Achstypen TR, S

Dimension T: -—-- R,S: ----

Standardwert *

Anmerkungen Parametrierbeispiel:
error_filter[0].conditional _param "D012:", 123, 1001
Individuelle Filtertexte werden aktuell nur beim Auslesen des SERCOS-Antriebsfehlers S95
gepruft.
Fehlernummer werden nur bei SERCOS-Antriebsfehler (S21 und S22) und bei Profidrive-An-
triebsfehler (Parameter 945) gepruft.
* Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.

P-AXIS-00632 Ausgabe einer zusitzlichen Fehlerinformation (Filterung von Achsfehlermeldungen)

Beschreibung

Dieser Text wird im Falle des Zutreffens der Filterbedingung transparent Gber die CNC_ER-
ROR_INFO-Datenstruktur weitergereicht. D.h. hieriiber hat der Anwender die Méglichkeit, be-
dingt eine zusatzliche Fehlerinformation mit auszugeben.

Parameter error_filter[i].conditional_output
miti =0 ... 3 (Maximale Anzahl der Filter, applikationsspezifisch)
Datentyp STRING

Datenbereich

Maximal 32 Zeichen

Achstypen TR, S

Dimension T: ---- R,S: ----
Standardwert *

Anmerkungen * Hinweis: Der Standardwert der Variablen ist ein Leerstring.
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3.3

CNC-Objekte

Informationen zu Adressierung von CNC-Objekten finden Sie unter [FCT-C13//Beschreibung].

Aktivieren von Filterregeln

Name

cnc_error_filter w

Beschreibung

Die einzelnen Filterregeln der Plattform lassen sich Gber die Oberflache durch Setzen der ent-
sprechenden Bitmaske ein- und ausschalten. Voraussetzung hierfur ist die Parametrierung
von P-STUP-00188.

Es lassen sich somit maximal 32 verschiedene Filterregeln schalten.
Beispiel der zugeordneten Filterdefinition:

error filter[0].activation bit 0x1
Task COM (Port 553)
Indexgruppe 0x120100 Indexoffset 0x26C
Datentyp UNS32 Liange 4
Attribute write Einheit -
Anmerkungen Siehe Fehlerfilterdefinition [ 16] in Hochlaufliste
Name mc_error_filter_w

Beschreibung

Die einzelnen Filterregeln eines Kanals lassen sich Uber die Oberflache durch Setzen der ent-
sprechenden Bitmaske ein- und ausschalten. Voraussetzung hierfur ist die Parametrierung
von P-CHAN-00380.

Es lassen sich somit maximal 32 verschiedene Filterregeln schalten.
Beispiel der zugeordneten Filterdefinition:

error filter[0].activation bit 0x1
Task COM (Port 553)

Indexgruppe 0x12010<Cp,> Indexoffset 0x419
Datentyp UNS32 Lange 4
Attribute write Einheit -
Anmerkungen
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Name

ac_<Ap>_error_filter w

Beschreibung

Die einzelnen Filterregeln einer Achse lassen sich Uber die Oberflache durch Setzen der ent-
sprechenden Bitmaske ein- und ausschalten. Voraussetzung dafir ist Parametrierung von P-
AXIS-00629.

Es lassen sich somit maximal 32 verschiedene Filterregeln schalten.
Beispiel der zugeordneten Filterdefinition:

Parameter

error filter[0].activation bit 0x1
Task COM (Port 553)
Indexgruppe 0x120200 Indexoffset 0x<A>0028
Datentyp UNS32 Lange 4
Attribute write Einheit -
Anmerkungen

Zugriff auf Protokollierungsmodus

Name cnc_error_manager_mode_r
Beschreibung CNC Objekt zum Lesen des Modus des Fehlermanagements.

Siehe P-STUP-00167.
Task COM (Port 553)
Indexgruppe 0x120100 Indexoffset 0x293
Datentyp UN32 Liénge/Byte 4
Attribute read Einheit -
Anmerkungen Die Zuordnung und Bedeutung der Bits sind in der Tabelle [ 41] beschrieben.
Name cnc_error_manager_mode_w

Beschreibung

CNC Objekt zum Schreiben des Mode des Fehlermanagements.

Siehe P-STUP-00167.

Task COM (Port 553)

Indexgruppe 0x120100 Indexoffset 0x26D
Datentyp UN32 Liénge/Byte 4

Attribute write Einheit -
Anmerkungen Die Zuordnung und Bedeutung der Bits sind in der Tabelle [ 41] beschrieben.
Kennung Bitbelegung Bedeutung

FILTER_OFF 0x00004 Es werden keine Filter ausgewertet
VERBOSE 0x00008 Erweiterte interne Diagnose
WITHOUT_ERROR_MANAGER | 0x00001 Direkte Ausgabe ohne Fehlermanagement
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Parameter

Kennung Bitbelegung Bedeutung

PRINT 0x00010 Ausgabe als Print ausfiihren

LOG 0x00020 Ausgabe auf Log-Datei protokollieren

REPORT 0x00040 Ausgabe auf Log-Datei protokollieren

SEND _TO_PLC_NONE 0x20000 Ausgabe an die SPS unterdricken
PRINT_EXTENDED 0x00100 Erweiterte Print-Ausgabe

LOG_EXTENDED 0x00200 Erweiterte Log-Ausgabe

REPORT_EXTENDED 0x00400 Erweiterte applikationsspezifische Ausgabe
PRINT_NO_WARNINGS 0x01000 Warnungen werden in der Print-Ausgabe unterdriickt
LOG_NO_WARNINGS 0x02000 Warnungen werden in der Log-Ausgabe unterdriickt
REPORT_NO_WARNINGS 0x04000 Warnungen werden in der Report-Ausgabe unterdriickt
SEND _TO _PLC _NO_WAR- 0x08000 Warnungen an SPS unterdriicken

NINGS

STARTUP_NO_WARNINGS 0x10000 Warnungen wahrend Steuerungshochlauf unterdriicken
NO_WARNINGS 0x1f000 Unterdriicken aller Warnungen
TC3_EVENT_LOGGER 0x80000 Ausgabe an TC3-Event-Logger

Name log errors

Beschreibung Mit diesem Objekt kann festgelegt werden ob Fehlermeldungen der CNC Uber an die SPS
ausgegeben werden. (Standard = TRUE)

Task GEO (Port 551)

Indexgruppe 0x120300 Indexoffset 0x4
Datentyp BOOLEAN Lange 1
Attribute read/ write Einheit [-]

Anmerkungen | Werte : TRUE/FALSE
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3.4

HLI-Parameter

Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Plattform

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerfilter kdnnen hier entsprechend ihres Aktivierungsbits durch die 32-Bit-
Maske ein-/ausgeschaltet werden.

Z.B. Nachfolgende Regel wird durch Setzen des ersten Bits (command_w = 0x00000001)
wirksam:

error filter[0].activation bit 0x1

Datentyp MC_CONTROL_UNS32_UNIT, s. Beschreibung Control Unit
Einheit []

Zugriff PLC liest request_r + state_r und schreibt command_w + enable_w
ST-Pfad gpPform”.error_filter

Kommandierter und angeforderter Wert

ST-Element .command_w
.request_r

Datentyp UDINT

Ruckgabewert

ST-Element .state_r

Datentyp UDINT

Umleitung

ST-Element .enable_w
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Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Kanal

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerfilter kdnnen hier entsprechend ihres Aktivierungsbits durch die 32-Bit-
Maske ein-/ausgeschaltet werden.

Z.B. Nachfolgende Regel wird durch Setzen des ersten Bits (command_w = 0x00000001)
wirksam:

error filter[0].activation bit Ox1

Datentyp MC_CONTROL_UNS32_UNIT, s. Beschreibung Control Unit
Einheit []

Zugriff PLC liest request_r + state_r und schreibt command_w + enable_w
ST-Pfad gpCh[channel_idx]*.head.error_filter

Kommandierter und angeforderter Wert

ST-Element .command_w
.request_r

Datentyp UDINT

Ruckgabewert

ST-Element .state_r

Datentyp UDINT

Umleitung

ST-Element .enable_w
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Aktivieren der Fehlerfilterregeln - Achse

Beschreibung

Die einzelnen Fehlerfilter kdnnen hier entsprechend ihres Aktivierungsbits durch die 32-Bit-

Maske ein-/ausgeschaltet werden.

Z.B. Nachfolgende Regel wird durch Setzen des ersten Bits (command_w = 0x00000001)

wirksam:

error filter[0].activation bit

Datentyp MC_CONTROL_UNS32_UNIT, s. Beschreibung Control Unit
Einheit []

Zugriff PLC liest request_r + state_r und schreibt command_w + enable_w
ST-Pfad gpAx[axis_idx]J".head.error_filter

Kommandierter und angeforderter Wert

ST-Element .command_w
.request_r

Datentyp UDINT

Ruckgabewert

ST-Element .state_r

Datentyp UDINT

Umleitung

ST-Element .enable_w
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4 Anhang

4.1 Anregungen, Korrekturen und neueste Dokumentation

Sie finden Fehler, haben Anregungen oder konstruktive Kritik? Gerne kénnen Sie uns unter do-
cumentation@isg-stuttgart.de kontaktieren. Die aktuellste Dokumentation finden Sie in unserer
Onlinehilfe (DE/EN):

[=]

QR-Code Link: https://www.isg-stuttgart.de/documentation-kernel/
Der o.g. Link ist eine Weiterleitung zu:

https://lwww.isg-stuttgart.de/fileadmin/kernel/kernel-html/index.html

Méogliche Anderung von Favoritenlinks im Browser:

Technische Anderungen der Webseitenstruktur betreffend der Ordnerpfade oder ein Wechsel des
HTML-Frameworks und damit der Linkstruktur kbnnen nie ausgeschlossen werden.

Wir empfehlen, den o.g. ,QR-Code Link" als primaren Favoritenlink zu speichern.

PDFs zum Download:

DE:
https://www.isg-stuttgart.de/produkte/softwareprodukte/isg-kernel/dokumente-und-downloads

EN:
https://www.isg-stuttgart.de/en/products/softwareproducts/isg-kernel/documents-and-downloads

E-Mail: documentation@isg-stuttgart.de

Fehlermanagement Seite 46 / 48


https://www.isg-stuttgart.de/documentation-kernel/
https://www.isg-stuttgart.de/fileadmin/kernel/kernel-html/index.html
https://www.isg-stuttgart.de/produkte/softwareprodukte/isg-kernel/dokumente-und-downloads
https://www.isg-stuttgart.de/en/products/softwareproducts/isg-kernel/documents-and-downloads
mailto:documentation@isg-stuttgart.de

kernel| Industrielle Steuerungstechnik GmbH

Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

F

Fehlerfilter
aktivieren-AcChSe........cooovveeeeiieeieeeeeeeeee e,
aktivieren-Kanal............ccoceeeieeiiiiiee e,
aktivieren-Plattform ...

P

P-AXIS-00627 ....oeoeeeieeeeee e
P-AXIS-00628 ........oooiiiiiiee e
P-AXIS-00629 ...
P-AXIS-00630 .....coeviiiiiiiee e
P-AXIS-00631 ....oooiiiiiiiiie et
P-AXIS-00632 ......cocviiiiiiiciiieee e
P-CHAN-00338 .......ooiiiiiiciieeee e
P-CHAN-00339 .....ccooiiiiiiiiie e
P-CHAN-00378 ...
P-CHAN-00379 ...
P-CHAN-00380 .......oeeiivieiiieeeciee e
P-CHAN-00381 ...
P-CHAN-00382 .......oooiiiiieieie e
P-CHAN-00383 ..o
P-STUP-00166 .........ooiiiiiiiiiiee e
P-STUP-00167 ...
P-STUP-00168 .......ooiiiiiieiiieiee e
P-STUP-00169 ...
P-STUP-00170 ..o
P-STUP-00171 ..o
P-STUP-00172 ..o
P-STUP-00173 ...
P-STUP-00186 ......eeeeiieieiiieeeeiee e
P-STUP-00187 ..o
P-STUP-00188 ...
P-STUP-00189 ...
P-STUP-00190 ...
P-STUP-00197 ..ot
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